A STAWMET

FORMULARZ DOBORU WALU BANANOWEGO

+48 507-056-241

& biuro@walyrozprezne.pl
@ www.walyrozprezne.pl
A 91-504 L6dz, ul. Zajecza 1

Nazwa Firmy: | NIP:
Adres:
Osoba kontaktowa:
Tel/Fax: E-mail:
INFORMACJE OGOLNE
1. Preferowana srednica watu D75 @85 @100 @125 D150 D150
2. llos¢ watow szt.
3. Rodzaj przewijanego materiatu (papier, PE, PP, inny..)
4a. Grubos¢ przewijanego materiatu um
4b. Gramatura przewijanego materiatu g/m?
5. Max szerokosc¢ przewijanego materiatu mm
6. Max temperatura przewijanego materiatu 1<
7. Max predkos¢ przewijanego materiatu m/min
8. Obecnos¢ substancji chemicznych nie tak, jakie?:
9. Koto pasowe do napedu watu nie tak
10. Sposob mocowania watu w uchwytach A B ©
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mocowanie stopkowe serii SP Odlegtos¢ miedzy otworami mocujacymi "L1"=
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Dtugos¢ korpusu "L"=
mocowanie kotnierzowe serii SG Odlegtos¢ wewngtrz korpusu maszyny "L2"=
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mocowanie kofnierzowe serii SG

Dfugosée korpusu "L"=

Odlegtos¢ na zewnqtrz korpusu maszyny 'L3"=




