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1 Profile ALUMINIO!WE

6x60°

52 9B S1

)
l

Modut Niewspot-  |Liniowosc Ugiecie

sprezystosci| Srodkowos¢ | [mm/m] [mm]

[DaN/mm?] [mm]
60 +0,2 27 25 2 18 2101 6900 0,2 0,2 205.030 f= p.£3/1 10
75 +0,2 40 25 22 2 2687 6900 0,2 0,2 464844 f= p.£3/250
85 +0,2 40 25 25 25 3,277 6900 0,2 0,3 744040 f= p.£3/400
100 +0,25 45 2,5 25 2,5 4,040 6900 0,2 0,3 1.260.567 f= p.23/670
100/5 +03 45 3 5 3 6200 6900 03 03 2043500 f=p.d7081
120 +0,3 58 4 3 3 6,302 6900 0,3 0,4 2.735.130 f= p.23/1 400
140 +0,3 60 35 35 35 7862 6900 0,4 0,4 4.778.660 f= p.£3/2495
160L 04 46 3,5 3 3 7970 6900 0,4 0,4 6.078.090 f= p.£3/2720
160 +04 702 4 4 4 10,357 6900 0,4 0,4 8.167.180 f= p.£3/4330
200 +0,5 108 4 4 4 13,900 6900 0,5 0,5 17.455.670 f= p.{),3/8950
250 +0,8 108 5 5 4 19,190 6900 0,5 0,5 37.910.050 f= p.£3/201 40

X - f= ugiecie [mm] 1. Podane informacje maja zastosowanie przy katalogowych

Srednicach profili aluminiowych z pokryciem anodyzowanym.
— P = obcigzenie réwno roztozone na profilu [daN] 2. Na zyczenie mozliwe wykonanie innego pokrycia watu, w tym

+ masa wiasna [daN] pokrycia gumowego lub sylikonowego, a taze wywazania rolki.
A 4 B ﬁ:dlugos’c’ rolki [mm] 3. Watki mogg by¢ dostarczone jako maksymalnie 7m profile.

4. Wykonanie czopéw wedtug wytycznych klienta.

TEXR®LL www.walyrozprezne.pl
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| Profil @ 60

5. . .
‘ 3 Informacje Techniczne

Srednica zewnetrzna

Srednica wewnetrzna

Max. niekoncentrycznosc
v Liniowos¢

Waga

Skfad chemiczny

Powierzchnia

Chropowatos¢

Moment bezwitadnosci

Modut sprezystosci

X -
ﬁ g UGIECIE:
| Gdy cigzar jest réwno
roztozony na wale, ugigecie
. 0 60 —— A 2 B obliczamy ze wzoru:

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosé
Liniowosc¢

Waga

6x60°

Skfad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatos¢
Moment bezwtadnosci
Modut sprezystosci

: 25 .

e e (RS .S

roztozony na wale, ugiecie
B obliczamy ze wzoru:

i — 2

www.walyrozprezne.pl

60+ 0,2 mm
27 mm
0,2 mm
0,2 mm/m
2,101 Kg/m
A/MgsSl 0,5
Anodized

;=0,8 pm
Jx=205.030 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugiecie [mm]
P= obcigzenie ciagte [daN] 3
pl

+ masa wiasna [daN]

1 =dtugos¢ watu [m] 110

Informacje Techniczne

75+ 0,2 mm
40 mm
0,2 mm
0,2 mm/m
2,687 Kg/m
A/MgSl 0,5
Anodized

. =0,8 pym
Jx=464.844 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugiecie [mm]

P = obcigzenie ciggte [daN] 3

+ masa wiasna [daN] fo P.ﬁ

1 = dtugo$¢ watu [m] - 250
TEXR®LL
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| Profil @ 85

25

085

Informacje Techniczne

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosc
Liniowos¢

Waga

6x60°

Skfad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatos¢
Moment bezwtadnosci
Modut sprezystosci

UGIECIE:
Gdy cigzar jest réwno

roztozony na wale, ugiecie

L B obliczamy ze wzoru:

| Profil @ 100

3 45

2100

85+ 0,2 mm

40 mm

0,2 mm

0,3 mm/m

3,277 Kg/m
A/MgSl 0,5
Anodized

R:=0,8 pm
Jx=744.040 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugiecie [mm]

P= obcigzenie ciggte [daN] i),s
+ masa wtasna (daN) f= P.
[ = dtugoéé watu [m] 400

Informacje Techniczne

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosc
Liniowos¢
Waga
Skfad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatos¢
Moment bezwtadnosci
Modut sprezystosci

. -

: Gdy ciezar jest rowno

roztozony na wale, ugiecie
obliczamy ze wzoru:

) B

TEXRSLL
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100 = 0,25 mm
45 mm
0,2 mm
0,3 mm/m
4,040 Kg/m
A/MgSI 0,5
Anodized

>, =0,8 ym
Jx=1.260.567 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugiecie [mm]

P= obcigzenie ciggte [daN] Es
+ masa wiasna [daN] f= P.
1= diugoé¢ watu [m] 670




| Profil @ 100/5

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosé
Liniowosc¢

Waga
Sktad chemiczny
Powierzchnia

Chropowatos¢
Moment bezwtadnosci

Modut sprezystosci

@100

fait 7

Informacje Techniczne

100

45

0,3

0,3

6,202 Kg/m
A/MgSl 0,5
Anodized

R:=0,8 ym
Jx=204.35cm*
E=6900 da N/mm?

X - f = ugiecie [mm]
UGIECIE: e
—w:‘# Gdy ciezar jest réwno P= obcigzenie ciggte [daN] ﬂa
A 8 roztozony na wale, ugiecie + masa wiasna [daN] f= P.
L obliczamy ze wzoru: £= dtugo$¢ watu [m] 981

| Profil @ 120

| Informacje Techniczne

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosé
Liniowosc¢

Waga

Skfad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatosc

| Moment bezwtadnosci

| 3 ' Modut sprezystosci

X -

3 | @58 1.3 UGIECIE:

1 -1 Gdy ciezar jest réwno
roztozony na wale, ugiecie

@120 A g 8 obliczamy ze wzoru:

www.walyrozprezne.pl

120+ 0,3 mm

58 mm

0,3 mm

0,4 mm/m

6,302 Kg/m
A/MgsSl 0,5
Anodized

R:=0,8 pm
Jx=2.735.130 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugiecie [mm]

P= obcigzenie ciggte [daN] ES
+ masa wtasna [daN] _ P.
! = dtugose watu [m] 1400
TEXRSLL




|Proﬁle © 140

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosc
Liniowosc¢

Waga

Sktad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatos¢

Moment bezwiadnosci
Modut sprezystosci

UGIECIE:

Gdy cigzar jest réwno
roztozony na wale, ugiecie
obliczamy ze wzoru:

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosé
Liniowos¢

Waga

Sktad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatosc

Moment bezwtadnosci
Modut sprezystosci

UGIECIE:
~——1 Gdy ciezar jest réwno
roztozony na wale, ugiecie

TEXRSLL

2 8 obliczamy ze wzoru:
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g\ [fait

Informacje Techniczne

140 +£ 0,3 mm
60 mm
0,4 mm
0,4 mm/m
7,862 Kg/m
A/MgSl 0,5
Anodized

:=0,8 um
Jx=4.778.660 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugiecie [mm]

P= obcigzenie ciggte [daN] Ea
+ masa wtasna [daN] f= P
= dlugos¢ watu [m] 2495

Informacje Techniczne

160 + 0,4 mm

46 mm

0,4 mm

0,4 mm/m

7,970 Kg/m
A/MgSl 0,5
Anodized

R:=0,8 pm
Jx=6.078.090 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugigcie [mm]

P= obcigzenie ciggte [daN] Es
+ masa wiasna [daN] fe P
E'= dtugoé¢ watu [m] 2720




| Profile @ 160
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Informacje Techniczne

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosc
Liniowosc¢

Waga

Skfad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatos¢

Moment bezwiadnosci
Modut sprezystosci

X -
4 0702 4 _M ‘ UGIECIE:
- —— L _'t Gdy ciezar jest réwno
A roztozony na wale, ugiecie
0160 g 8 obliczamy ze wzoru:

| Profile @ 200

160 + 0,4 mm
70,2 mm
0,4 mm
0,4 mm/m
10,257 Kg/m
A/MgsSl 0,5
Anodized

;=0,8 pm
Jx=8.167.180 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugiecie [mm]

P= obcigzenie ciggte [daN] E3
+ masa wiasna [daN] fe P.
/= dtugosc watu [m] 4330

Informacje Techniczne

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosc
Liniowosc¢

Waga

Skfad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatos¢

Moment bezwitadnosci
Modut sprezystosci
.

2 B8 roztozony na rolce, ugiecie
obliczamy ze wzoru:

www.walyrozprezne.pl

200 £ 0,5 mm

108 mm

0,5 mm

0,5 mm/m

13,900 Kg/m
A/MgSI 0,5
Anodized

R:=0,8 pm
Jx=17.455.670 mm*
E=6900 da N/mm?

f = ugiecie [mm]

P= obcigzenie ciggte [daN] Ez
+ masa wiasna [daN] f= _P
! = diugosc rolki [m] 8950
TEXR®LL
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|Proﬁle @ 250

@250:53

Informacje Techniczne

UGIECIE:

Gdy cigzar jest réwno
roztozony na wale, ugiecie
obliczamy ze wzoru:

L5
f = ugiecie [mm]
P= obcigzenie ciggte [daN] Ez
+ masa wiasna [daN] _ P
= dtugose watu [m] 20140

Srednica zewnetrzna
Srednica wewnetrzna
Max. niekoncentrycznosé
Liniowos¢

Waga

Sktad chemiczny
Powierzchnia
Chropowatosé

Moment bezwiadnosci
Modut sprezystosci

TEXRSLL
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250

108

0,5 mm

0,5 mm/m

19,20 Kg/m

A/MgSI 0,5

Anodized

R:=0,8 ym
Jx=37.910.050 mm*
E=6900 da N/mm?
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2 Parametry techniczne

2.1 Okreslenie obcigzenia watu w zaleznosci od naprezenia materiatu

Okreslenie obcigzenia watu P jako funkcji naprezenia T oraz kata opasania o

P=T-V2-2cosa
Warto$¢ \/2-2cos a w zaleznosci od kata opasania:

Kat a 10°

20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
iz=eesa I I [T e I I =)

Kat o 100° 110°  120° 130°  140°  150° 160° 170°  180°

P = obcigzenie rolki [daN]; T= naprezenie materiatu [daN]; o = kat opasania

| 2.2 Okreélenie ugiecia watu w zaleznoéci od obcigzenia

x —
A ] B
Fig. 2.2
P.ai= obcigzenie watu [daN] + masa witasna [daN]; {l = dtugos¢ watu [m]; f = ugiecie [mm]

J, [mm? 205030 464844 744040 1260567 2043500 2735130 4778660 6078090 8167180 17455670 37910050

Freccia [mm] Pl3/110  Pl3/250  Pl/400 Pls/670  Ple/981  Pl3/1400 Pls/2495 PE:/2720 PH3/4330 PE3/8950 PE/20140

Przykitad: jezeli chcemy znac ugiecie watu @75mm, dtugosci 1.5m, na ktérym
przewijamy materiat z napieciem T=200daN o kacie opasania 120° (Rys. 2.33).

Obliczamy obcigzenie catkowite watu P, ktére jest sumg masy witasnej oraz
obcigzenia rolki wywotanej przewijaniem materiatu. Z tabeli powyzej wykorzystujemy
kat 60° (UWAGA! Btedem jest wybrac¢ wartos¢ dla kata 120°) i przyjmujemy jego
wartos¢ rowna 1.

P = 200x1 = 200 daN
Mutasna = 1.5x2.687 = 4.03kg = 4.03daN
Pca = 200+4.03 = 204.03daN

Znajac catkowite obcigzenie watu obliczamy jej ugiecie:

_ 204.03x(1.5)3 _
f= —250 = 2.75mm

www.walyrozprezne.pl TEXRSLL
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2.3 Okreslenie obcigzenia watu w zaleznosci od pozadanego ugiedia

o Obciazenie wyrazone w [daN] dla 0,1% ugiecia przy dlugosci
g‘;ﬂ?ze”'e bedacej odlegtoscia miedzy podporami
10'000

- 060
- 375
@85
- 2100
e @100/5
@120
@140
@160
2160 L
@200
@250

1'000

100

10 | | | | | Dtugos¢
[mm]
250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000 4250 4500 4750 5000

Rys. 2.4
Ugiecie watu jest proporcjonalne do przytozonego obcigzenia.

Dlatego otrzymujemy podwdjne ugiecie, w stosunku do pokazanego w tabeli, gdy obcigzymy rolke podwdjnym ciezarem.

Przykiad: Jezeli chcemy znac ciezar powodujacy ugiecie rowne 4mm dla watu @100 o diugosci 1.5m

Okreslajac miejsce przeciecia na wykresie dla rolki @100 oraz dtugo$¢ 1500mm, otrzymujemy przyblizong wartos¢
300daN. Przy tym ciezarze otrzymujemy ugiecie rowne 0.1% dtugosci- 1.5mm. Wymagane ugiecie wynosito 4mm, wiec:

P = 300 + 1.5x4 = 800daN

Uwaga: Wykres opiera sie na skali logarytmicznej. Wage rolki uwzgledniono.

TEXR®LL www.walyrozprezne.pl




| 3.1 Charakterystyka

3

fait 13

Wersja z ustalonymi/nieruchomymi czopami

Standardowe wykonanie obejmuje pokrywke zamykajaca wykonang z poliweglanu lub aluminium.
Mozliwo$¢ wykonania czopdw i/lub pokrywki zamykajacej wedtug wytycznych klienta.

Fig. 3.1

oF
0

o

w0 | on | os Jowosiwns]o w0

A [mm]
B [mm]

C [mm]

D [mm]

E [mm]

F [mm]

20
50
17
20
25
25
30

30
120

20
25

40
50

30
120
20
25
30
40
50

30
120

25
30

40
50

www.walyrozprezne.pl
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30
120

30
35

50
65

30
120

30
ES

50
70

30
120

30
3B

50
80

20
60
30
35
40
50
124

30
60
35
40
50
60
124
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4 Wersja z oprawami pod tozysko (standard)

| 4.1 Charakterystyka

Materiat: C40; Pokrycie: standard- czernienie; na zyczenie wykonujemy dowolne pokrycie galwaniczne.

Oprawa standardowa (Rys.4.1) moze by¢ wykonana o dowolnych wymiarach wedtug wytycznych
klienta. Dla dtuzszych watdéw zalecamy wykonanie z podwdjnym tozyskowaniem (Rys. 6.4, str. 17).
Oprawa mniejsza (Rys.4.2) przeznaczona dla watéw o $rednicy wiekszej niz @100. Zmniejsza wage
rolki ale umozliwia montaz tozysk o mniejszej $rednicy. ‘

||

[an) [y 0 [,
: 2
B
Rys. 4.1 Oprawa standardowa Rys. 4.2 Oprawa mniejsza

075 210 500

. @ 100/5; :

fgﬁ(ci'“'ca ®60 i @120 ©100/5 2 1i20 ©160 @200 @ 250
@ 85 i @ 140

i
@ 140 @160L

tozysko
(YA 6203 6204 (YAIR) 6006 6210
15x35x11 | 17x40x12 | 20x47x14 | 25x52x15 | 30x55x13 | 30x62x16 | 35x72x17 | 40x80x18 | 45x85x19 | 50x90x20
B [mm] 15 18 18 (©60) 22 18 22 28 24 25 26
22 dla (25 dla
innej @ @140)

E [mm] 11 12 14 15 13 16 17 18 19 20
| FImml o 35K6 40K6  47K6 52K6  S5K6  62K6  72K6  80KG 85K  90KG
Wykonujemy réwniez oprawy wedtug wytycznych klientow.

TEXR®LL www.walyrozprezne.pl
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5 Wersja z oprawami pod tozysko (tworzywowe)

| 5.1 Charakterystyka

Materiat: stabilizowana cieplnie mieszanka poliamidu wzmocniona witdéknem szklanym (30%).
Oprawy tworzywowe sg o ok. 80% lIzejsze niz w standardowym wykonaniu.

Mozliwe wykonanie z podwdjnym tozyskowaniem (Rys. 6.4, str. 17).

Uwaga: Maksymalna temperatura pracy to 110°C.

Fig. 5.1 }

Bearing 6204 6205 - 6304 6206 - 6305 - 6007
20x47x14 25x52x15 - 20x52x15 30x62x16 - 25x62x17 - 35x62x14

D [mm] Srednica réwna $érednicy zewnetrznej rolki

19 20

G [mm] 18

www.walyrozprezne.pl TEXRSLL

Waga oprawy [szt.]

@ 60 =gr 40
@75=gr80
@85=qr 100

© 100 = gr 130
@100/5=gr 130
© 120 = gr 220

Fig. 5.2
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6 Przyktady mozliwych rozwigzan

6.1 Czop przelotowy przez catg dtugosc¢ watu

Pierscien zabezpieczajacy

N
1
|
N
Rys. 6.1 Przyktad czopa przelotowego z oprawa Rys. 6.2 Przykiad czopa przelotowego z oprawg
standardowg i pierécieniem zabezpieczajgcym ABU mniejszg oraz pierscieniem osadczym

Rys. 6.3 Przyktad czopa przelotowego ze specjalng oprawg i pierscieniem zabezpieczajgcym ABU

TEXR®LL www.walyrozprezne.pl
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6.2 Wersja z podwdjnym tozyskowaniem

AN
ﬂ%ﬁ‘ =
= - L -

Rys. 6.4 Wykonanie z podwdjnym tozyskowaniem (dostepne réwniez dla oprawy mnigjszej)

6.3 Czop montowany za pomocg uchwytu CL

Rys. 6.6 Mocowanie za pomoca uchwytu CL

Uchwyt CL 2100 2120 2140 @160 2160 L @ 200/250

CL700 20x47 35x60 35x60 70x110

www.walyrozprezne.pl TEXRSLL
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| 6.4 Mocowanie tozyska

Dla mniejszych obcigzen, tozyska moga by¢ montowane bezposrednio w korpusie rolki aluminiowej.

Rys. 6.7 Przyktad czopa przelotowego z Rys. 6.8 Przyktad wewnetrznego, podwdjnego
wew. tozyskowaniem i pierécieniem ABU tozyskowania
_ @75 @85 2100,2100/5 i©@160L] ©@120i @140 2160 ©2200/@250
Sizes 10x28x8 20x42x12 20x47x14 - 25x47x12 30x62x16 30x72x19 40x110x27
Sizes 15x28x7. 15x42x13 17x47x14 25x62x17 35x72x17 50x110x27
Sizes 25x42%9 30x47x9 35x62x14 50x72x12 60x110x27
Sizes 40x62x12 40x62x12 40x62x12

Rys. 6.9 Przykiad czopa z fozyskiem samonastawczym

Wymiary 20x42x12 20x47x12. - 25x47x12 30x62x15

TEXR®LL www.walyrozprezne.pl
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7 Specjalna obrobka powierzchni

| 7.1 Rowek spiralny

Na zyczenie mozemy wykonac¢ dowolny rowek na obwodzie watu. Mozliwa obrébka zewnetrznej powierzchni
watu obejmujgca toczenie, frezowanie, szlifowanie i/lub wywazanie.

2.8/3.0

N

’ rowek 50/ 2_5

mozliwos¢ wykonan specjalnych

8 Specjalne pokrycia i powtoki

| 8.1 Pokrycia watu

Na zyczenie mozemy dostarczy¢ wat z dowolnym pokryciem powierzchni, w tym: anodowany, twardo
anodowany, z pokryciem teflonowym, czy pokryciem plazmowym.

| 8.2 Powtoki watu

Na zyczenie mozemy dostarczy¢ wat z powtoka gumowa naturalng/syntetyczng (Rys. 8.1).

Rys. 8.1

Gumowanie watu- "ROLLSTRIP"

www.walyrozprezne.pl TEXRSLL
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9 Szczotki antystatyczne Carbontex

| 9.1 Weglowe szczotki antystatyczne

Antystatyczne szczotki CARBONTEX, dzieki wiasciwoscig przewodzenia wegla oraz aluminium, eliminujg fadunek elektrostatyczny
utworzony na powierzchni materiatéw dielektrycznych podczas przewijania. Dzieki zastosowania specjalnego materiatu, szczotka
moze wspdtpracowac z delikatnymi materiatami bez ryzyka ich zadrapania i/lub przerwania.

CARBONTEX moze by¢ dostarczona w réznych dtugosciach wedtug wytycznych klienta.

Jezeli tadunek elektrostatyczny nie jest zbyt wysoki, zaleca sie montaz szczotek CARBONTEX w odlegtosci 2-3mm od materaitu
przewijanego. Instalacja szczotek na maszynie jest bardzo tatwa i nie wymaga specjalistycznych dziatai. Aby ukfad dziatat
prawidtowo zaleca sie elektryczne izolowanie szczotki od pozostatych podzespotéw maszyny oraz jej uziemienie.

KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA wg.:
CEI EN 60950 and CEI 65-6

Wymiary szczotki: SZNUR ANTYSTATYCZNY
g ggor::go_1000-1500'1800-2000'3000 Przeznaczony do montazu w miejscach
C:4 mm wymagdajacych elestycznosci materiatu
D: 35mm antystatycznego.
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tel. centrala: +48 42-659-73-37 | fax: +48 42 659-73-37
REGON: 101556914 | NIP: PL726-105-09-11

www.walyrozprezne.pl

2014





